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— Instalacje enviolet®

Roznorodne typy stworzonych jednostek

« >700 jednostek AOP ,pod klucz”

« >1000 aparatow UV zastosowanych w AOP
« >3000 dostaw do celu dezynfekgji

Scope of supply:
| | Customized Tum — Key
JiCompact Lnits: AOP Plants
B1 | |

Bihe case of smaller

applications we -
‘= manufacture egonomid
skid mounted units wit|
' a customer fit

automation.
: aqUaCQnCept.de

Urzadzenia Enviolet ® sg spersonalizowane dla klientow i zbudowane w zaleznosci od
potrzebnych rozwigzan: od matych jednostek do dostepnych na miejscu urzgdzen pod klucz

www.enviolet.com
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~ Rozwigzania enviolet

1. Stabilizacja elektrolitu TSAA (szczegolnie eliminacja
zarodnikow plesni)

2. Chtodzenie kgpieli z jednoczesnym zapobieganiem
wzrostu mikroorganizmow

3. Optymalizacja kgpieli wybtyszczajgcej
4. Stabilizacja/czyszczenie wody ptuczgcej w celu
zapobiegania rozwoju mikroorganizmow

5. Eliminacja chelatow i ChZT (Chemiczne
Zapotrzebowanie na Tlen) w sciekach i z kgpiel
wybtyszczajgcej (UV-utlenienie, fotoutlenienie)

www.enviolet.com



é nvioiee PorownanieTSAAi CAA

Proces
osadzania

Produkt po
osadzaniu

TSAA (anodowanie w kwasie
winowym i siarkowym)

+szybkie anodowanie

+przyjazne anodowanie, nie wymaga
chromu

- Nalezy braé¢ pod uwage wysoka
zawartos¢ chelatéw przy obrébce
sciekow

- Wrazliwe na dziatanie mikrobéw

+ Niska masa naniesionego filmu po
anodowaniu

+ Gtadka powierzchnia
+ wysoka odpornosc¢ na korozje

- Powierzchnie anodowane nie mogg
by¢ wizualnie odréznione od
nieanodowanych

CA (Anodowanie w kwasie
chromowym)

- Powolne anodowanie

Chrom (V1) jest toksyczny i niebezpieczny

- Wysoka masa filmu po anodowaniu

- Chropowata powierzchnia
+ wysoka odpornosc¢ na korozje

- Powierzchnie anodowane mogag by¢
wizualnie odréznione od nieanodowanych
(zielony potysk)

www.enviolet.com



/anic»let Wa.dy TSAA
N

« Mikroorganizmy destabilizujg chelaty w kgpiel
» Biodegradacja w procesie ptuczgcym po TSAA
 Nowe problemy w sciekach: stabe wytrgcanie metalu z powodu

chelatow i wysokie ChZT przyczynia sie do naruszenia
dopuszczalnych norm zrzutow

Narastanie
biologicznego osadu
podczas procesu

www.enviolet.com



bnvioies Wady TSAA

T

Skfadniki TSAA sg wysoce
biodostepne i prowadzg do
znacznego osadzania sie biofilmu
w catym systemie, gdy nie stosuje
sie srodkéw zaradczych.

www.enviolet.com



lnvioroe 1. Stabilizacja kapieli TSAA

N4

Obnizenie ilosci grzybow i zarodnikow, ktére rozwijajg
sie silnie po rozcienczeniu

www.enviolet.com



foevicios 2. Chiodzenie kapieli TSAA

* Rownomierny rozktad ciepfa
w potgczeniu z dezynfekcjg dla
chtodzenia i utrzymania
czystosci

B —— - -~
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é nviolet 3 Optymalizacja kgpieli wybtyszczajgcej

47 .

« Kontrola stezenia Al dla poprawy
anodowania okna i usuniecia ztogow
metalu

www.enviolet.com



/Q nviolet 4. Stabilizacja/czyszczenie ptuczki
N

«Zahamowanie wzrostu
mikroorganizmow w
celu stabilizacji wody

N ' ptuczace;

w
Microspear®

www.enviolet.com



/Q nviolet 4. Stabilizacja/czyszczenie ptuczki
N

5000

| | Dezynfekcja wody destylowanej i wody
' Microspear® | ptuczgcej jest kluczowa dla produkcji bez
odrzutow

www.enviolet.com
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/Q T wiol et 5. Usuwanie chelatow i obnizanie
~ ChZT w $ciekach

Chelaty z kagpieli TSAA prowadzg do nastepujgcych problemow:

. Trudnosci z usunieciem metali poprzez wytrgcanie, co wigze sie z prawnymi
ograniczeniami, gdyz kwas winowy jest chelatem

. Potgczenie chromu z TSA prowadzi do licznych problemow z pozwoleniami na zrzut
zanieczyszczen zawierajgcych chrom

. Wzrost ChZT w $ciekach
. Problem biomasy w catej konwencjonalnej obrobce sciekow
Cel:

Dzieki zastosowaniu UV-utleniania Enviolet® wyeliminowano chelaty. Mozliwe stato sie
alkaliczne strgcanie metalu i obnizono ChZT poprzez mineralizacje zwigzkow
organicznych.




5. Usuwanie chelatow i obnizanie
7 ChZT w sciekach

Przyktadowa jednostka: wyposazenie enviolet® jest projektowane z
uwzglednieniem indywidualnych potrzeb klienta i budowane zgodnie z
wymaganymi rozwigzaniami

www.enviolet.com
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Powigzane procesy

www.enviolet.com
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én vioi1et Przyktadowe firmy lotniczne

* Do dzis posiadamy ponad 70 instalacji do anodowania dla fabryk lotniczych i innych
kupcow oraz zdobyliSmy bogate doswiadczenie.

-Airbus Bremen (2 jednostki): oczyszczanie kilku ptuczek, poprawa dziatania recyklingu kagpieli w 2 stacjach

-Airbus Hamburg (2 jednostki):oczyszczanie kilku jednostek i kgpieli

-Airbus Nordenham (4 jednostki): ): 2-krotne dziatanie na kgpiel, czyszczenie ptuczek, poprawa ChZT oraz sciekéw

-Airbus Varel (4 jednostki): dziatanie na kgpiel, czyszczenie ptuczek, poprawa ChZT oraz sciekéw, odnowienie testu do
wykrywania pekniec

-Airbus Broughton (7 jednostek) —linie SCM i LMC; dziatanie na kapiel, czyszczenie ptuczek, ChZT i scieki dla obu linii

-EADS Monachium (2 jednostki): dziatanie na kgpiel i ptuczki

-BMT B: ChZT i Scieki

-BMT Ro: ChZT i Scieki

-Fokker: (2 jednostki): oczyszczanie TSAA i ptuczek

-Lufthansa Technik: obrobka sciekow

-MTU Hanover: ChZT i scieki

-BWT: oczyszczanie TSAA sanitation (ptuczki i kgpiele) i sciekdow w 5 lokacjach w Niemczech i Szwajcarii

-Pilatus Aircraft (1 jednostka): CN and CDT —obrébka $ciekéw

-Premium Aerotec Augsburg (3 jednostki): czyszczenie ptuczek i kgpieli, kontrola stezenia glinu w anodowaniu i ChZT w $ciekach

-Premium Aerotec Brasov (4 jednostki): czyszczenie i kontrola stezenia glinu w anodowaniu, w ptuczkach i ChZT w $ciekach

-Aerostar (3 jednostki): dziatanie na kgpiel, czyszczenie ptuczek oraz ChZT

-Eurocopter Donauwoérth (4 jednostki): czyszczenie i kontrola stezenia glinu w anodowaniu, w ptuczkach i ChZT w $ciekach

-Eurocopter Mexico (4 jednostki): czyszczenie i kontrola stezenia glinu w anodowaniu, w ptuczkach i ChZT w $ciekach

-Embraer Portugal (4 jednostki): czyszczenie i kontrola stezenia glinu w anodowaniu, w ptuczkach i ChZT w Sciekach

-kolejne jednostki w anodowaniu dla lotnictwa: 7 we Francji, 2 w Maroko, ...
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